ADESILEX PG4

Dvojzlozkové, tixotropné, epoxidové lepidlo s

modifikovanou reolégiou na lepenie Mapeband a
Mapeband TPE, PVC prvkov, Hypalon a na
konstrukéné lepenie

I OBLASTI POUZITIA

Adesilex PG4 sa odporuca najma na lepenie syntetickych prvkov pouzivanych ako sucast hydroizolacného
systému, ako aj na opravy, tesnenie a lepenie prvkov v betdne, zelezobetdne, kove a prirodnom kameni.

Niektoré priklady pouzitia

= Hydroizolacia Sirokych skar lepenim vopred tvarovanych pasok (PVC, Hypalon, Mapeband a Mapeband TPE)
na beton.

= Tuhé konstrukéné lepenie prefabrikovanych betdnovych prvkov.

= Utesnenie velkych trhlin v priemyselnych podlahach vystavenych premavke.
= Lepenie dosiek a rdr do beténu a viaknobetonu.

= Lepenie ocele na beton.

= Lepenie kovovych alebo TPE odtokov (Drain Front).

I TECHNICKE VLASTNOSTI

Adesilex PG4 je dvojzlozkové lepidlo na baze epoxidovej Zivice, jemnozrnného triedeného kameniva a
Specialnych prisad namiesanych podla receptury vyvinutej vo vlastnych vyskumnych a vyvojovych laboratériach
MAPEI.

Na rozdiel od Adesilex PG1 a Adesilex PG2, dvojzlozkovych tixotropnych epoxidovych lepidiel pouzivanych na
kon&trukéné lepenie, sa tento produkt vyznacuje predizenou dobou spracovatelnosti. Tato vlastnost ulah&uje
pouzivanie produktu aj pri vysokych teplotach.

Adesilex PG4 sa tieZ vyznacuje nizkou viskozitou a v désledku toho ponuka dobrd zmacavost podkladu. Vdaka
vysokej tixotropii sa lahko nandasa Spachtlou na vodorovné plochy, zvislé plochy aj na stropy bez kvapkania.

Po zmieSani Adesilex PG4 vytvrdne za 5 hodin (pri +23°C) chemickym zosietovanim bez zmrstovania. Ziskany
kompozit sa vyznacuje vysokou pridrznostou a mechanickou pevnostou.

Adesilex PG4 je moZné aplikovat aj na velmi vihké povrchy, v pripade ak tam nie je stojaca voda.

Adesilex PG4 spifa poziadavky definované v EN 1504-9 (,\yrobky a systémy na ochranu a opravu beténovych
konstrukcii. Definicie, poZiadavky, kontrola kvality a hodnotenie zhody - Cast 9: Vdeobecné zdsady pouZivania
vyrobkov a systemov*)a minimalne poziadavky uvedené v EN 1504-4 (,Konstrukcné lepenie”).

I DOLEZITE UPOZORNENIA

= Nepouzivajte Adesilex PG4 na utesnenie pruznych skar alebo skar, ktoré su vystavené pohybu (pouzite
vyrobky z rady Mapesil alebo Mapeflex).
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= Nepouzivajte Adesilex PG4 pri napajani nového a starého beténu (pouzite Eporip).
= Neaplikujte Adesilex PG4 na znecistené alebo nesudrzné povrchy.

= Nepouzivajte Adesilex PG4 na lepenie a Skarovanie kyselinovzdornych keramickych obkladov (pouzite
Kerapoxy).

= Nepouzivajte Adesilex PG4 na vyrovnanie betdnovych povrchov pred lepenim uhlikovych tkanin (tj.
MapeWrap C UNI-AX, MapeWrap C BI-AX a MapeWrap C QUADRI-AX), pouzite MapeWrap 11 alebo
MapeWrap 12.

I SPOSOB POUZITIA

Priprava materidlu a podkladu na lepenie

Pasky Hypalon musia byt vopred ocistené rozpustadlom podla odporuc¢ania vyrobcu materidlu, aby sa zlepsila
prilnavost Zivice k produktu.

V pripade kovovych povrchov odstrafte vietky stopy hrdze, farby a oleja. Odporuca sa opieskovat na Cisty kov (SA
255).

Beténové podklady alebo podklady z prirodného kamerna musia byt Cisté, pevné a suché.

Najvhodnejsou metddou pripravy podkladu je bud pieskovanie, alebo brusenie, aby sa odstranili uvolnené
alebo oddelené ¢asti, vykvety, cementové mlieko a stopy po debniacom oleji.

Nasledne odstrante zvysny prach z povrchu stlacenym vzduchom.

Aby sa predislo napatiu vyvolanému hygrometrickym zmrastovanim cementového podkladu, ktory sa
koncentruje na povrchu, tj. miesta lepenia prvkov, betén musi byt pred aplikaciou Adesilex PG4 vyzrety
minimalne 4 tyzdne.

Pri aplikacii vyrobku musi byt teplota medzi +5°C a +30°C.

Priprava vyrobku

Obe zlozky musia byt zmiesané spolu, pricom zlozku B (biela) nalejte do zlozky A (Sedd) a miesajte vitackou s
miesacou Spiralou pri pomalych otdckach za vzniku homogénnej hmoty (Seda v celom objeme). Obe zlozky su
vopred spravne navazené. Nemiesajte Ciastkové mnozstva, aby ste sa vyvarovali nespravnemu pomeru, ktoré
moze sposobit nedokonalé vytvrdnutie vyrobku Adesilex PG4. Pri pouziti len Ciastkovych mnoZstiev z baleni,
pouzivajte pri vazeni zloziek presné elektronické vahy.

MieSaci pomer je:

= 3hmot. diely zlozky A;

= 1hmot. diel zlozky B.

Aplikacia vyrobku
Adesilex PG4 je mozné aplikovat bud plochou Spachtlou alebo stierkou na Mapeband, Mapeband TPE na PVC
prvky, na Hypalon medzi beténové povrchy, medzi betén a kov alebo na prirodny kamen.

= Ak sa ma Adesilex PG4 pouzit na lepenie pasok, odporuc¢ame pouzit maskovaciu pasku na vonkajsi povrch
spoja, kde sa ma naniest lepidlo. Na Cisty, suchy podklad naneste hladkou stierkou prvd rovnomernu vrstvu
Adesilex PG4 v hrubke 1-2 mm; vyhnite sa nanasaniu lepidla vo vnutri spoja. Pasku aplikujte na povrch
miernym zatlacenim po stranach. Uistite sa, Ze vSetky zahyby su odstrdnené a Ze sa netvoria vzduchové
bubliny. Naneste druhu vrstvu Adesilex PG4, kym je prechdadzajlca este Cerstva, a Uplne zakryte bocné Casti
pasky novou vrstvou. Vyrobok uhladte plochym hladidlom a povrch popraste suchym pieskom, aby sa zlepsila
prilnavost neskdr aplikovanych vyrobkov.

= Ak sa ma Adesilex PG4 pouzit na lepenie betdnovych, kovovych povrchov alebo povrchov z prirodného
kamena, odporu¢ame naniest produkt na oba lepené povrchy a uistit sa, Ze je aplikovany rovhomerne po
celej ploche, aby sa dosiahlo dobré spojenie. Po naneseni spojte dva lepené povrchy a drzte ich pevne pri
sebe, kym lepidlo Uplne nevytvrdne. Spravna hrubka, aby sa zarucilo dobré spojenie medzi dvoma Castami, je
priblizne 1-2 mm.

Okolita teplota ovplyviiuje dobu tvrdnutia produktu: pri +23°C zostava Adesilex PG4 spracovatelny 70 mindt a

pri +10°C 150 minut. Po dosiahnuti tychto ¢asov sa spusti proces vytvrdzovania.

Adesilex PG4 sa musi aplikovat pocas doby spracovatelnosti. Preto odpordcame vykonavat pracu tak, aby bola

dokoncena v uvedenych Casoch.
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Aplikdcia medeného prvku
odvodnenia

Ndsledné vyhladenie povrchu
pomocou Adesilex PG4 Aplikdcia prvku Hypalon Finalne prekrytie s Adesilex PG4

I OPATRENIA PRED APLIKACIOU

Ziadne Specialne opatrenia nie je potrebné dodrziavat pri teplote od +10°C do +30°C.
Teplotu je potrebné udrziavat po aplikacii minimalne 24 hodin. Pred pouzitim skladujte vyrobok na
vyhrievanom mieste.

I CISTENIE

Kvoli dokonalej pridrznosti vyrobkov Adesilex PG4, zvlast ku kovom, sa odporuca pracovné naradie Cistit este
pred vytvrdnutim pouzitim rozpustadiel (ako su napr. etylalkohol, toluén a pod.)

I SPOTREBA
1,60 -1,65 kg/m2 na mm hrdbky.
I BALENIE

6 kg suprava (4,5 kg zlozka A, 1,5 kg zlozka B).
30 kg sUprava (22,5 kg zlozka A, 7,5 kg zlozka B).

| skLabovanie
24 mesiacov v originalnom baleni pri teplote od+5 °C do +30 °C.

I BEZPECNOSTNE PREDPISY NA PRIPRAVU A POUZITIE NA STAVBE

Ked produkt reaguje, vytvara znacné teplo (alebo malé mnozstvo, v zavislosti od produktu). Po zmiesSani zloziek
Aa B odpordcame aplikovat produkt ¢o najskdr a nikdy nenechavat nadobu bez dozoru, kym nie je Uplne
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prazdna.

InStrukcie na bezpecné pouzitie vyrobku su dostupné v aktualnej verzii Karty bezpecnostnych udajov, ktora je k

dispozicii na www.mapei.com.

VYROBOK PRE PROFESIONALOV.

I TECHNICKE VLASTNOSTI (typické hodnoty)

SPECIFIKACIA VYROBKU

Konzistencia:

Farba:

Objemova hmotnost (kg/l):
Viskozita podla Brookfielda (mPa-s):

zlozka A zlozka B
hustd pasta hustd pasta
Seda biela

1,70 1,65

650 (rotor F - 5revs)

320 (rotor D - 2.5 revs)

UDAJE PRE POUZITIE (pri +23°C - 50% R.H.)
Miesaci pomer:

Konzistencia zmesi:

Farba zmesi:

Objemova hmotnost zmesi (kg/l):
Viskozita podla Brookfielda (Pa-s):
Spracovatelnost zmesi (EN ISO 9514):
pri +10°C:

pri +23°C:

pri +30°C:

Cas tuhnutia zmesi:

pri +10°C:

pri +23°C:

pri +30°C:

Pracovna teplota:

Konec¢na doba tvrdnutia:

VYSLEDNE VLASTNOSTI
Vlastnost Skuépbné
metoda
Linedrne zmrastenie (%): EN 12617-1
Modul pruznosti v tlaku (N/mm?3): EN 13412
Koeficient tepelnej roztaznosti: EN 1770
Teplota sklovitého prechodu: EN 12614
Trvanhyost (mrazové cykly, teplo a EN 13733
vihkost):
Reakcia na ohen: EN 13501-1
Pridrznost na vihkom beténe podla
EN 12636 (N/mm?): EN 1542
Pridrznost beténu a oceli (N/mm?2): | EN 1542
Pridrznost betén-Mapeband 1SO 8510
(N/mm):

PRIDRZNOST MALTY ALEBO BETONU

zlozka A: zlozka B=3:1
tixotropna pasta

Seda

1,65

450 (rotor F - 5revs)

150 minut

70 minut

45 minut

12 hodin

5hodin

2 hodiny 30 minut
od +5°C do +30°C
7 dni

Poziadavky podla EN 1504-
4

<0]1

22000

<100 x10® K~ (merané
medzi -25°C a +60°C)

2 +40°C

tlakové zatazenie Smykom >
pevnost v tahu beténu

ocelova skusobna vzorka bez
poskodenia

Eurotriedy
nevyzaduje sa
nevyzaduje sa

nevyzaduje sa

Vlastnosti vyrobku
O (pri +23°C)

O (pri +70°C)

5000

68x10°° K
> +40°C

spifa poziadavky

C-sl,dO

>3 (porusenie v
betdne)
>3 (porusenie v
betdne)

>25

Pridrznost k beténu: EN 12636
Citlivost na vodu: EN 12636
Pevnost v myku (N/mm?2): EN 12615

porusenie v beténe
porusenie v beténe
26
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Pevnost v tlaku (N/mm?2): | EN12190 | 230 | >e0

ZOSILNOVANIE LEPENIM LAMIEL

Pevnost v $myku (N/mm2): EN 12188 212 ggo 732607 = 27707 >
S o EN 12188 214 >16
s . 50°250 50°>66
Pridrznost:
L D EN 12188 60°260 60° > 64
2).
prieéna pevnost v 3myku (N/mm?2): 70°>70 70° >80

I UPOZORNENIE

Uvedené ddaje a predpisy, hoci zodpovedaju nasim najlepsim skdsenostiam, su povaZovaneé za typické a
informativne a musia byt podporené bezchybnym spracovanim materidlu. Preto je dblezité, este pred
vlastnym spracovanim, posudit vhodnost vyrobku na predpokladané pouZitie. Spotrebitel prijima celd
zodpovednost za pripadné ndsledky vyplyvajuce z nespravneho pouZzitia vyrobku.

Hodnoty deklarované v tabulke TECHNICKE UDAJE (typické hodnoty) boli ziskané v sulade so skisobnymi
metodami a vytvrdzovacimi cyklami definovanymi v danych uvedenych technickych normdch. Upozorniujeme
preto, Ze pouZitie inych testovacich postupov alebo metod, ako su uvedené v tabulke, méze viest k odlisnym
hodnotam a Ze v takychto pripadoch je vylicend akdkolvek zodpovednost nasej spolocnosti.

Pozrite si, prosim, aktualnu verziu technického listu dostupného na nasej webovej stranke www.mapei.com

IPRAVNEOZNAMENE

Obsah Technického listu je mozZné kopirovat do inych, suvisiacich dokumentdcii s tym, Ze vysledny
dokument v Ziadnom pripade nedopifia ani nenahrddza Technicky list platny v ¢ase aplikdcie vyrobku
MAPEI.

Aktudlne technické listy sud k dispozicii na www.mapei.com.

V PRIPADE VYKONANIA AKYCHKOLVEK ZMIEN V TECHNICKOM LISTE, PRIPADNE V DOKUMENTACIACH
ODVODENYCH Z TOHTO TECHNICKEHO LISTU, MAPEI NEPREBERA ZIADNU ZODPOVEDNOST.

Mapei SK s.r.o.
Nadrazna 39, 90028 - lvanka pri Dunaji
% +421-2-4020 451 6? www.mapei.sk X info@mapeisk

Akékolvek kopirovanie textov, obrazkov, a ilustracii publikovanych v tomto dokumente je prisne
zakazané a podlieha trestnému stihaniu.
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