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POPIS PRODUKTU
LOCTITE® SF 7387™ ma nasledujuce vlastnosti:

Technoloégia Aktivator pre LOCTITE® huzevnaté
akrylatové lepidla

Chemicky typ Substituovany dihydropyridin

Rozpustadlo n-Heptan a Izopropanol

Vzhlad Transparentna zltda az jantarova
kvapalina-*s

Viskozita Velmi nizka

Vytvrdzovanie Nevytvrdzuje

Pouzitie Podporuje vytvrdenie huZevnatych
akrylatovych lepidiel

LOCTITE® SF 7387™ je ureny pre spustenie vytvrdenia
huzevnatych akrylatovych lepidiel Loctite.

TYPICKE VLASTNOSTI
Merna hmotnost pri 25°C 0,8
Viskozita pri 25°C, mPa-s (cP) 1-2

Bod vzplanutia - vid Karta bezpecnostnych udajov

Infracerveny spektroskop Porovnané so Standardom
LMS

TYPICKE VLASTNOSTI

Doba fixacie a rychlost vytvrdenia dosiahnuta ako vysledek
pouzitia LOCTITE® SF 7387™ zavisi na pouzitom lepidle,
lepenom podklade, Cistote povrchu a na tom, &i je aktivator
naneseny na jednej alebo oboch stranach.

Doba fixacie, ISO 4587, minut:

Ocef (otryskana) pri pouziti LOCTITE® 330™, <4t
aktivacia jednej strany

(Doba fixacie je definovana ako €as potrebny na dosiahnutie
pevnosti v Smyku 0.1 N/mm? )

Opatrenia pri manupulacii

Aktivator je povazovany za velmi horlavy materiél a preto sa s
nim musi zaobchadzat vhodnym spésobom v sulade s
miestnymi platnymi predpismi.

Rozpustadlo méze mat’ nepriaznivy vplyv na niektoré plasty
alebo nateryy. Preto doporucuje overit kompatibilitu vSetkych
povrchov pred pouzitim aktivatora.

VSEOBECNE INFORMACIE

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v C¢Cisto
kyslikovych alebo na kyslik bohatych systémoch a nemal
by sa pouzivat na tesnenie chléru ¢i inych silno
oxidaénych materialov.

Viac informacii najdete v Karte bezpecnostnych udajov
(Material Safety Data Sheet / MSDS).

Za ziadnych okolnosti nemieSajte aktivator a lepidlo
priamo ako kvapaliny. Pouzivajte len na dobre vetranom
mieste.

Tam kde sa pouzivaju vodné roztoky pre Cistenie povrchov
pred lepenim je délezité skontrolovat kompatibilitu mycieho
roztoku a produktu. V niektorych pripadoch moézu vodné
roztoky nepriaznivo ovplyvnit vytvrdzovanie a vlastnosti
produktu

Pokyny pre pouzitie:

1. Mnoho povrchov mdze byt lepenych tak ako su, ale
znecisStenie ako sU uvolnené zoxidované vrstvy alebo
zbytky oleja m6zu nepriaznivo ovlyvnit rychlost vytvrdenia
a pevnost spoja. Pokial je pozadovand maximalna
pevnost, odporu¢ame Cistenie povrchov pred lepenim.

2. Natrite aktivator na jeden z povrchov, ktoré maju byt
lepené. Lepidlo naneste na druhy povrch.

3. Akje velka Spara (>0,4 mm) alebo je pozadovana
maximalna rychlost vytvrdenia, potom se odporuca o$etrit
oba povrchy.

4. Nechat 1-5minut, aby sa rozpustadlo odparilo. Po
odpareni rozpustadla sa ucinné zlozky zdaju mokré a
zostanu aktivne az do 2 hodin po aplikacii. Malo by sa
zabranit kontaminacii povrchu pred lepenim.

5. Pokym je lepidlo nanesené na aktivovany povrch,
je potrebné poskladat zostavu &€o nejrychlejSie (do 15
sekund).

6. Zaistite zostavu a vyCkajte po dobu fixacie produktu pred
dalSou manipulaciou.

Materialova sSpecifikacia Loctite'"s

LMS je zavedendod September 01, 1995. Pre udavané
vlastnosti produktu su pre kazdu davku k dispozicii skisobné
protokoly. Protokoly LMS dalej obsahuju vybrané parametre
riadenia kvality, ktoré sa povazuju za vhodné k Specifikacii pre
zakaznika. V neposlednom rade funguje na mieste komplexny
systém kontroly, ktory zabezpecduje kvalitu vyrobku a jeho
zhodu. Zvlastne poziadavky upresnené zakaznikom mézu byt
rieSené pomocou systému ,Henkel Quality*“.

Skladovanie .
Tento aktivator je klasifikovany ako MIMORIADNE HORLAVY
a musi preto byt skladovany vhodnym spdsobom v sulade s
relevantnymi predpismi. Neskladujte v blizkosti oxidaénych
¢inidiel a horlavych materidlov. Skladujte produkt v uzavretom
obale na suchom mieste. Informacie o skladovani produktu su
uvedené na etikete nadob.

Optimalne podmienky skladovania: 8 °C az 21 °C.
Skladovanie pod 8 °C alebo nad 28 °C moéze nepriaznivo
ovplyvnit’ vlastnosti produktu.

Material odobrany z nadoby méze byt v priebehu pouzivania
kontaminovany. Preto ho nikdy nevracajte do origindlneho
obalu. Spoloénost Henkel neméze niest zodpovednost za
produkt, ktory bol kontaminovany alebo skladovany za inych
podmienoknez vysSie uvedenych. Pokial su potrebné dalSie
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informacie, kontaktujte VaSe miestne technické alebo
zdkaznicke oddelenie.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = palcov
um/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = |b-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa-s = cP

Poznamka:

VSetky udaje tu uvedené sluzia len pre informaciu a su povazované za
hodnoverné. Spolo¢nost Henkel nemézZeme preberat zodpovednost za vysledky
dosiahnuté inymi laboratériami, nad postupmi ktorych nemame kontrolu. Je pine
na zodpovednosti uzivatela posudit vhodnost akéhokolvek tu uvedeného
postupu pre vlastné Gcely a je tiez na jeho zodpovednosti, ¢ prijme vhodné
preventivne opatrenia pre ochranu majetku a oséb proti vSetkym rizikam, ktoré
mdzu byt spojené s pouzivanim produktov a manipulaciou s nimi. V tomto duchu
sa spolo¢nost Henkel osobitne zrieka priamych i vyplyvajucich zaruk, vratane
zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pre dany ucel, vznikajacich z predaja alebo
pouzivania ich produktov. Spolo¢nost Henkel obzvlast odmieta akukolvek
zodpovednost za nasledné alebo nahodné Skody akéhokolvek druhu, vratane
nahrady $kod. Tato diskusia o réznych postupoch a zloZeniach neznamena, ze
tieto nie su patentované spoloénostou Henkel alebo inymi subjektmi. Kazdému
buducemu uzivatelovi doporu€ujeme, aby si pred sériovym pouzitim otestoval, &i
je pre neho navrhovana aplikacia vhodna. Tento produkt mdze byt zahrnuty v
patentoch USA alebo inych krajinach.

Ochranna znamka

Ak nie je uvedené inak, vSetky ochranné znamky v tomto dokumente su
ochranné znamky spolo¢nosti Henkel v Spojenych Statoch a kdekolvek inde. ®
zna¢i ochranni znamku zaregistrovani na Urade obchodného vlastnictva
Spojenych Statov americkych. (U.S. Patent and Trademark Office).
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