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TECHNICKA INFORMACIA

CHROMIND

POUZITIE:s Ndter vyrobeny na béze vysokokvalitnej Zivice na lakovanie
rozlicnych priemyselnych predmetov. Findina vrstva méze byt
ktordkolvek kvalita 2K bezfarebného laku. Systém sa vyznacuje
dobrou mechanickou, chemickou a svetelnou odolnostou.

PODKLAD: Lakovany povrch musi byt obruseny, Cisty a oSetreny

2K predlakom.
Viskozita 20 — 22 sek.
®4/20°C
CHROMIND Riedidlo (cca.60%)
Udaje pre pistol 1,2-14 mm
2 =5 barov
Hrdabka nanosu 2x=17 -23m
Odsdvanie pred nanesenim cca. 15 minat
bezfarebného laku
Zaverecna vrstva Ktordkolvek kvalita 2K
bezfarebného laku.
Skladovanie Na suchom a vetranom mieste pri
teplote od +5 do +25°C v origindine
zatvorenom obale je vgrobok
pouzitelny 3 roky.
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TECHNICKA INFORMACIA

POUZITIE: Nater vyrobeny na zdklade vysokokvalitnej Zivice na lakovanie
rozlicnych priemyselngch predmetov.
Systém sa vyznacuje dobrou mechanickou, chemickou a svetelnou
odolnostou.
VOC jemax.610g /L

PODKLAD: Lakovany povrch musi byt obraseny, Cisty a oietreny 2K predlakom.

Miesanie s tuzidlom je 2 : 1 2K tuzidlo 1100 (pri T od 18-27°C)
alebo

2K tuzidlo 1300 (pri T od 27-35°C)
alebo

2K tuzidlo 1500 (pri T od 5 - 18°C)
Pot life = 2 hod. / 20°C

Viskozita 18 — 20 sek.

DIN 53211 ® 4mm/ 20°C

2K riedidlo 2100 (pri T od 18-27°C)
alebo

2K riedidlo 2300 (pri T od 27-35°C)
alebo

2K riedidlo 2500 (pri T od 5 - 18°C)
(cca. 10%)

Udaje o pistoli 1,3 - 1,4 mm
2 -4 bary
Hrabka vrstuy 2-3x = 50 - 60 ym

Odvetranie medzi vrstvami a sudenie | 10 min. / 20°C medzi vrstvami
20°C =16 hod.
60°C = 30 minat

Skladovanie V suchom a vetranom priestore pri
teplote od +5 do +25°C v origindlne
uzatvorenom obale je vgrobok
pouzitelny 4 roky
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