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TECHNICKY LIST
TEMACOAT GPL-S PRIMER

POPIS VYROBKU

Dvojzlozkovy, polyamidom vytvrdzovany hrubovrstvovy zakladny epoxidovy nater, obsahujlci fosfat
zinku.

VLASTNOSTI A ODPORUCANE POUZITIE

+ Rychlo pretieratelny Temacoat GPL-S Primer sa pouzZiva ako zakladny nater alebo medzivrstva v
naterovych systémoch vystavenych mechanickému a chemickému namahaniu. Farba velmi dobre
prilne na ocelovych, zinkovych a hlinikovych povrchoch, ¢o z nej robi univerzalny, vSestranny
zakladny nater pre r6zne aplikacie.

« Pouzitie Specialneho tuzidla (008 5610) umoznuje vytvrdzovanie aj pri teplotdch pod nulou a
pretieranie pocas dlhsej doby.

+ Produkt ma MED (Marine Equipment Directive) certifikat Cislo EUFI29-19002494-MED a je preto
vhodny na natery povrchov vo vnutri lodi.

« Nater je tédnovatelny do réznych farebnych odtiefiov, ¢o pomaha dosiahnut najlepsiu moznu kryciu
schopnost vrchného nateru.

« Mbze sa pouzit ako medzivrstva na zinkom obohatené epoxidové a zinkovo-silikatové farby.
« Rychlo pretieratelny.
« Odolny voci Sedej/odpadovej vode pri aplikovani 2x125 um.

« Odporuc¢any na mosty, dopravné zariadenia, Zeriavy, ocelové stoziare, dopravniky a iné ocelové
konstrukcie, stroje a zariadenia.

LEN NA PRIEMYSELNE A PROFESIONALNE POUZITIE

TECHNICKE PARAMETRE
Vzorkovnik Temaspeed Primers. Ténovanie v systéme Temaspeed Premium. Pri
FAREBNY ROZSAH |pouZiti tuzidla 008 5610 sa odtiene mézu mierne liSit od Standardov vo
vzorkovnikoch.

KONECNY EFEKT Matny.

OBJEMOVA SUSINA |55 +/- 2% (ISO 3233).

HMOTNOSTNA .

HUSTOTA 1,3 - 1,4 kg/l (zmes).

ZMIESAVACI POMER| Hmota 4 diely objemu Temacoat GPL-S Primer
Tuzidlo 1 diel objemu 008 5600 alebo 008 56(35 (rychle)

(Predavany len v Cine)

Hmota 5 dielov objemu Temacoat GPL-S Primer
Tuzidlo 1 diel objemu 008 5610

DOBA 4 hodiny (+23°C) s tuzidlom 008 5600

SPRACOVANIA 2 hodiny (+23°C) s tuzidlom 008 5605

4 hodiny (+23°C) s tuzidlom 008 5610
6 hodin (0°C) s tuzidlom 008 5610
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ODPORUCANA
HRUBKA FILMU A
TEORETICKA
VYDATNOST

Odporucana hrabka filmu

Teoreticka vydatnost

mokry suchy

110um 60um 9,0 m?/l
2

185um 100pm 5,5 m?/l

Praktickd vydatnost zavisi od metédy nanasania, podmienok pri natierani a od
tvaru a drsnosti natieraného povrchu.

DOBY SCHNUTIA

Datum vydania: 19.08.2020

Tuzidlo 008 5600, 008 5602 alebo 008 5605
DFT 60 pm 0°C| +5°C/+10°C |+23°C |+35°C
i s tuzidlom 008 5600| 4h 2h 1h 2h 15min
Suchy proti prachu,
po s tuzidlom 008 5605| 3h 1'2h| 45min|"2h 12min
s tuzidlom 008 5600| 16h |8h 4h 22h 1h
Suchy na dotyk, po
s tuzidlom 008 5605| 12h |6h 3h 1>h 2h
Pretieratelny s s tuzidlom 008 5600| 16h |6h 4h 2h 45min
epoxidovymi
farbami, min. s tuzidlom 008 5605|12h |5h 3h 1%h 2h
po
Pretieratelny s tuzidlom 008 5600| 24h |8h 5h 2h 1h
S
polyuretanovymi | o v, 5igiom 008 5605 16h |6h | 4h  [1%h | 45min
farbami, min. po
Pretieratelny bez zdrsnenia maximalne 6 mesiacov.
Tuzidlo 008 5610
DFT 60 pm -10°C | -5°C|0°C +5°C| +10°C| +23°C| +35°C
Suchy proti prachu, po|16h 10h |4h 2h 1h 2h 15min
Suchy na dotyk, po 40h 30h (12h 8h 3h 1%2h | 30min
Pretieratelny, min. po [48h 36h (14h 10h |4h 2h 1h
Plne vytvrdnuty 28d 21d |18d 6d 4d 4d 3d
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Pretieratelny bez zdrsnenia maximalne 2 mesiace.

Doby schnutia a pretierania zavisia od hrudbky filmu, teploty, relativnej vihkosti
vzduchu a od vetrania.

APLIKACIA Bezvzduchovym striekanim, Stetcom.

RIEDIDLO Thinner 1031.

CISTENIE NARADIA Thinner 1031.

Skladovanie v dobre uzatvorenych obaloch pri teplotach od +5°C do +25°C.

SKLADOVATELNOST | -}, 455t pred mrazom a priamym slne¢nym Ziarenim.

EU VOC 2004/42/EC Mnozstvo prchavych organickych zlicenin je 425 g/liter zmesi farby. VOC obsah
[limitna hodnota zmesi farby pripravenej na pouzitie (zriedenej 15 % objemu) je 485 g/I.

Kat. A/j 500 g/I
(2010)]

NAVOD NA POUZITIE:

PODMIENKY APLIKACIE: Tuzidlo 008 5600, 008 5602 alebo 008 5605: Vsetky povrchy musia
byt ¢isté, suché a zbavené znedistenia. Teplota povrchu by nemala klesnut pod 0°C a relativna vlhkost
vzduchu by nemala prekrodit 80% pocas nanasania a schnutia. Povrchova teplota ocele by mala zostat
minimalne 3°C nad teplotou rosného bodu.

Produkt by sa nemal aplikovat pri teplote pod 0°C, kedy je moznost tvorby lfadu na povrchu. Teplota
samotného nateru by mala byt pre spravnu aplikaciu nad +15°C. Dobré vetranie je pozadované pocas
nanasania a schnutia v uzavretych priestoroch.

Tuzidlo 008 5610: Vsetky povrchy musia byt Cisté, suché a zbavené znedistenia. Teplota povrchu by
nemala klesnut pod -10°C pocas aplikacie a schnutia. Povrchova teplota ocele by mala zostat minimalne
3°C nad teplotou rosného bodu. Treba dbat na to, aby na substrate nebol lad.

Teplota samotného nateru by mala byt pre spravnu aplikaciu nad +15°C. Dobré vetranie je poZzadované
pocas nanasania a schnutia v uzavretych priestoroch.

Upozornenie! Tento nater ma prirodzenu tendenciu kriedovania, nerovnomerného sfarbovania alebo
Zltnutia. Odporicéa sa pouzit polyuretdanovy vrchny nater, ak sU na esteticky vzhlad kladené vysoké
estetické poziadavky.

PRIPRAVA POVRCHU: Olej, mastnotu, soli a necistoty odstrarite z povrchu vhodnymi prostriedkami
(ISO 12944-4).

Ocelové povrchy: Cistenie tryskanim na stuperi Sa2'- (ISO 8501-1). Ak tryskanie nie je mozné, pre
zlepsenie prilnavosti sa odporuca fosfatovanie za studena valcovanej ocele.

Pozinkované povrchy: Cistenie tryskanim pomocou mineralnych abraziv (napr. kremicitého piesku) na
rovhomernu drsnost (SaS, SFS 5873). Ak Cistenie tryskanim nie je mozné, povrch by sa mal zdrsnit
ruénym brisenim alebo umyt Cistiacim prostriedkom Panssaripesu.

Datum vydania: 19.08.2020 Datum revizie: 23.02.2021 Strana3z5



3}

TIKKURILA

TECHNICKY LIST
TEMACOAT GPL-S PRIMER

Galvanizované povrchy: Pozrite osobitné instrukcie alebo kontaktujte Technicky servis Tikkurila.

Hlinikové povrchy: Cistenie tryskanim s nekovovymi abrazivami na rovnomernt drsnost (SaS, SFS
5873). Ak nie je mozné povrch odistit tryskanim, povrch by sa mal zdrsnit ruénym brisenim alebo umyt
Cistiacim prostriedkom Maalipesu.

Nerezova ocel: Povrch zdrsnite brdsenim alebo tryskanim pomocou nekovovych brisnych materidlov.

Zakladované povrchy: Z povrchu odstrante olej, mastnotu, soli a nelistoty vhodnymi prostriedkami.
Opravte poskodenia v zakladnom natere. Dbajte na spravnu dobu pretieratelnosti zakladného nateru.
(ISO 12944-4).

Upozornenie! Tuzidlo 008 5610 sa mo6ze pouzivat iba na ocelové alebo zdkladované povrchy.

ODPORUCANY ZAKLADNY NATER: Temabond ST 200, Temazinc 99, Temacoat GPL-S Primer,
Temazinc 77, Temasil 90, Temabond ST 300.

ODPORUCANY VRCHNY NATER: Fontecoat EP 50, Fontecoat EP 80, Temadur HB 80, Temacoat GPL,
Temacoat GS 50, Temacoat RM 40, Temacoat SPA 50, Temadur 10, Temadur 20, Temadur 50, Temadur
90, Temadur HB 50, Temadur HS 90, Temadur SC 20, Temadur SC 50, Temadur SC 80, Temadur SCF
20, Temadur SC-F 50, Temadur SC-F 80, Temathane 50, Temathane 90, Temathane PC 50, Temathane
PC 80.

ZMIESAVANIE KOMPONENTOV: Najskor premiedajte oddelene bazu a tuzidlo. Pred pouzitim sa musi
dokladne premiesat spravne mnozstvo bazy a tuzidla. Na mieSanie pouzite elektrické miesadlo.
Nedostatoéné mieSanie alebo nespravny pomer mieSania bude mat za nasledok nerovhomerné sudenie
povrchu a oslabenie vlastnosti povlaku.

APLIKACIA: Bezvzduchovym striekanim alebo $tetcom.

Pri aplikacii bezvzduchovym striekanim sa vyrobok riedi priblizne 0-15%. Odporucany hrot trysky je
0,011 "-0,017" a tlak 120-160 bar. Uhol striekania sa voli podla tvaru objektu.

Aplikdciu Stetcom pouZivajte len na pasové natery. Pre aplikaciu Stetcom by sa mal produkt riedit podla
okolnosti.

ZDRAVIE A BEZPECNOST: Nadoby st vybavené bezpecnostnymi etiketami, ktoré by mali byt

dodrziavané. Dalie idaje o nebezpednych vplyvoch st uvedené v Karte bezpeénostnych Gdajov. Karta
bezpecnostnych Udajov je k dispozicii na poziadanie klienta.
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Vyrobca: Tikkurila Oyj, P.0.Box 53, Heidehofintie 2, FI-01301 Vantaa, Finsko, Tel.: +358 20 191
2000, www.tikkurila.com

DistribGtor v SR: DEJMARK spol. s r.o., Priekopska 3706/104, 036 01 Martin, Tel/ fax: +421 43 40
100 40/+421 43 40 100 50, www.dejmark.sk

Vy$Sie uvedené Udaje nemusia byt kompletné, su vSak zaloZené na laboratérnych testoch a praktickych sklsenostiach a su
uvedené podla nasho najlepSieho vedomia. Kvalita vyrobku je zabezpeCovana nasim operacnym systémom, na zaklade
poZiadaviek noriem ISO 9001 a ISO 14001. Ako vyrobca, neméZeme kontrolovat podmienky za ktorych je vyrobok pouZity a cell
radu faktorov, ktoré maju vplyv na pouzitie a aplikaciu vyrobku. Vyrobca sa zrieka zodpovednosti za Skody spdsobené pouzivanim
vyrobku v rozpore s nasimi pokynmi alebo na nevhodné uUcely. Vyrobca si tiez vyhradzuje pravo na zmeny vyssie uvedenych
informdcii jednostranne bez predchadzajlceho upozornenia. Vyrobok je uréeny len pre profesiondlne pouzZitie a méze byt pouZity
iba odbornikmi, ktori maju dostato¢né vedomosti a odborné znalosti o spravnom pouzivani vyrobku. Vyssie uvedené informacie
sl len odportc¢aniami. V zmysle prisludnych zédkonov a v povolenom rozsahu neberieme zodpovednost za podmienky za ktorych
je produkt pouZivany. V pripade, Ze mate v Umysle pouZit vyrobok pre akykolvek iny Géel, nez je odporiéané v tomto dokumente
bez predchadzajlceho ziskania nasho pisomného potvrdenia vhodnosti pre zamyslané pouzitie, pouZzitie prebieha na vlastné
nebezpecenstvo.
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